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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejsze] Krajowej Oceny Techniczne]j jest zestaw wyrobéw systemu JOTUN
JOTACHAR JF750 do wykonywania zabezpieczen ogniochronnych konstrukeiji stalowych, w warunkach
pozaru weglowodorowego.

Producentem zestawu wyrobéw systemu JOTUN JOTACHAR JF750 jest JOTUN Polska
Sp. z 0.0, ul. Magnacka 15, 80-180 Kowale. Wyroby wchodzace w skiad zestawu sg produkowane
w zakfadach produkcyjnych w Wielkiej Brytanii.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta
i wynikajgce z wiasciwoséci uzytkowych, podanych w p. 3 oraz kombinacji sktadnikéw systemu.

Zabezpieczenia ogniochronne, wykonane z zestawu wyrobéw systemu JOTUN JOTACHAR
JF750, skfadajg sie z trzech powtok:

» podkiadowej powtoki antykorozyjnej, wykonanej z:

- Penguard Express — dwuskiadnikowej farby epoksydowej, o grubosci 60 + 150 um, lub

—  Barrier 80 — dwuskitadnikowej, cynkowej farby epoksydowej, o grubosci 60 + 90 um,

e zasadniczej, Srodkowej powtoki peczniejgcej w warunkach pozaru, o grubosci wg tablic B1 + BS,
wykonanej z Jotachar JF750 — dwuskiadnikowej, bezrozpuszczalnikowej, utwardzanej amina,
epoksydowej farby peczniejace;j,

»  powioki nawierzchniowej, o grubosci 60 + 150 um, wykonanej z:

- Hardtop XP — dwusktadnikowej farby poliuretanowej, lub

—  Hardtop Smart Pack — dwusktadnikowej farby akrylowe;.

Wyroby dwuskfadnikowe przed zastosowaniem nalezy wymiesza¢ wedtug proporcji podanych

w tablicy 1.
Tablica 1
" Proporcje mieszania objetosciowo
Oznaczenie farby
Zzywica utwardzacz
Penguard Express 4 cz. (obj.) 1 cz. (obj.)
Barrier 80 3 cz. (obj.) 1 cz. (obj.)
Jotachar JF750 1 cz. (wag.) 1 cz. (wag)
Hardtop XP 10 cz. (obj.) 1 cz. (obj.)
Hardtop Smart Pack 1 cz. (obj.) 1 cz. (obj.)

Cechy identyfikacyjne wyrobow wchodzacych w skiad zestawu wyrobéw systemu JOTUN
JOTACHAR JF750 podano w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Zestaw wyrobéw systemu JOTUN JOTACHAR JF750 jest przeznaczony do czterostronnego,
ogniochronnego zabezpieczania przed oddziatywaniami termicznymi pozaréw weglowodorowych wg
PN-EN 1363-2:2001, elementéw konstrukeji stalowych, wykonanych z ksztaftownikow ze stali
konstrukcyjnej (oznaczenie S) wszystkich gatunkéw wg PN-EN 10025-1:2007 (oprocz S185), o przekroju
otwartym (I lub H, katownikéw, ceownikéw, teownikdw, itp.), ksztattownikéw gorgcowalcowanych oraz
blachownic petnych, przy:
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budowlanych, w $rodowiskach kategorii wg EAD 350402-00-1106

gruboéci warstwy peczniejgcej Jotachar JF750 od 2,9 do 27,3 mm,

wskazniku ekspozycji przekroju Ay/V belki lub stupa zabezpieczonego czterostronnie, konturowo,
nie wigkszym niz 298 m™',

wysokosci przekroju poprzecznego belki lub stupa nie wiekszej niz 600 mm,

temperaturze obliczeniowej od 350°C do 700°C,

czasie odpornosci ogniowej od 15 do 180 minut, wg tablic B1 + B8, Zatacznik B.

Zabezpieczone ogniochronnie elementy mogaq byé stosowane wewnatrz i na zewnatrz obiektow
i w $rodowiskach kategorii

korozyjnoéci wg PN-EN 1SO 12944-1 2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018, podanych w tablicy 2.

Tablica 2
_—— Farba Zastosowanie z uwag:: a::; —
Rodzaj . do wykonywania ;
Poz. podloi{'a do wykonywania wgomm . k:tegp ':e korozyjnosci Srodowisk wg
powitoki podkiadowej | . ieochniowe] | E Ag’gsé’:;'; 106 | PN-ENISO 12944-1:2018 |
) PN-EN ISO 12944-2:2018
1 2 3 4 5 6
1 Stalowe Penguard Express Hardtop XP Z2, 21, Y, X C1,C2,C3,C4,C5
2 Stalowe Penguard Express | Hardtop Smart Pack Z2, 21, Y, X c1, €2.C3
3 Stalowe Barrier 80 Hardtop XP Z2, 21, Y, X C1,C2,C3,C4,C5
4 Stalowe Barrier 80 Hardtop Smart Pack 22,21, Y, X Cc1,C2,C3

Nominalne grub

osci powtok wykonanych z farb wchodzacych w skiad zestawu wyrobdw systemu

JOTUN JOTACHAR JF750, w odniesieniu do kategorii korozyjnosci srodowiska i okresu trwatosci,

podano w tablicach 3 + 6.
Tablica 3
Kategorie korozyjnosci srodowiska i przewidywany okres trwatosci
- wa PN-EN 1SO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 12944-1:2018
ru y
pm Cc1 c2 c3 C4 C5
L, M, H, VH
W;;flzzfgg:*:r‘:g:a 60 + 150 60 + 150 60 + 150 80 + 150 80 + 150
= Grubosé
tw :
b o o powtoki wg tablic B1 + B8
na sucho
Warstwa (DFT)
nawierzchniowa 60+ 150 * 60+150* 60 + 150 * 60 +150* 60 + 150 *
Hardtop XP
* przy grubosci warstwy 150 pm farbe nawierzchniowa nalezy nakiadaé 2 + 3-krotnie.
Tablica 4
Kategorie korozyjnosci srodowiska i przewidywany okres trwatosci
Gruboké wg PN- EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 12944-1:2018
pm c1 c2 c3
L,M,H
Warstwa podkiadowa
Penguard Express 60 + 150 60 + 150 60 + 150
Warstwa peczniejaca GRBEG ’
Jotachar JF750 pawiokt wg tablic B1 + BS
na sucho
Warstwa (DFT)
nawierzchniowa 60 + 150 * 60 =150 * 60 + 150 *
Hardtop Smart Pack

* przy grubosci warstwy 150 pm farbe nawierzchniowa nalezy nakfada¢ 2 + 3-krotnie.
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Tablica s

Kategorie korozyjnosci srodowiska i przewidywany okres trwatosci

GiibosE wg PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN 1SO 12944-1:2018
um c1 c2 c3 c4 cs
L, M, H, VH
i sl 60 + 150 60+150 | 60+150 80 + 150 80 + 150
Warstw — Grubos¢
355 o p‘f'cz;';eﬁ"a powioki wg tablic B1 + B8
otachar JF750 nasicho
Warstwa {Dl_—r)
nawierzchniowa 60+ 150 * 60 + 150 * 60+ 150 * 60 + 150 * 60 + 150 *
Hardtop XP
* przy grubosci warstwy 150 pm farbe nawierzchniowg nalezy nakiadaé 2 + 3-krotnie.
Tablica 6

Kategorie korozyjnosci srodowiska i przewidywany okres trwatosci

Grubosé, wg PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 12944-1:2018
Hm Cc1 c2 C3
L,M,H
i 60 + 150 60 + 150 60 + 150
Barrier 80 Griboss
Warstwa pecznisjaca | 40 wg tablic B1 + B8
Jotachar JF750 e
Warstwa (DFT)
nawierzchniowa 60 + 150 * 60 + 150 * 60 + 150 *
Hardtop Smart Pack

* przy grubosci warstwy 150 pm, farbe nawierzchniowa nalezy naktadaé 1 + 2-krotnie.

Wydajnos$¢ teoretyczng farb wchodzacych w skiad zestawu wyrobéw systemu JOTUN
JOTACHAR JF750, w m?/I, w odniesieniu do grubosci suchej i mokrej warstwy, podano w tablicy 7.

Tablica 7
Grubosé Grubosé Sl wls
Oznaczenie farby powtoki na sucho (DFT) powtioki na mokro (DFT) Wydajnos;;le]oretyczna
pm Hm
3 40 65 15,3
Barrier 80
20 150 6,8
60 100 9,7
Hardtop Smart Pack
150 200 3,8
50 80 12,6
Hardtop XP
100 160 6,3
2000 2000 0,5
Jotachar JF750
35000 35000 0,03
75 100 9,9
Penguard Express
250 340 3

2.2. Warunki stosowania

2.2.1. Warunki ogélne. Stosowanie zestawu wyrobéw systemu JOTUN JOTACHAR JF750
powinno by¢ zgodne z projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu.

Projekt powinien uwzgledniaé:
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e polskie normy i przepisy budowlane, a w szczegoblnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

2 dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

« postanowienia niniejszej Krajowe; Oceny Technicznej,
e Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych ITB: Czes¢ C. Zabezpieczenia

i izolacje. Zeszyt 2. Zabezpieczenia ogniochronne konstrukgji budowlanych, 2014 r.
oraz wytyczne stosowania podane w instrukcji opracowanej przez producenta, dostarczanej odbiorcom.

Zabezpieczenia ogniochronne powinny by¢ wykonywane przez producenta lub firmy
przeszkolone przez producenta w zakresie warunkow wykonywania izolacji ogniochronnej, wtasciwosci
technicznych farb wchodzacych w skiad zestawu wyrobéw systemu JOTUN JOTACHAR JF750 oraz
kontroli jakosci wykonanych prac.

Kontrola wykonanego zabezpieczenia powinna obejmowac sprawdzenie:

a) wygladu zewnetrznego,
b) przyczepnosci warstwy podktadowe] do podtoza,
c) grubosci poszczegobinych warstw zabezpieczenia w stanie mokrym i po wyschnieciu.

Sprawdzanie grubosci poszczegolnych warstw zabezpieczenia oraz przyczepnos$ci warstwy
podkiadowej do podioza powinno byc reprezentatywne dla catego zabezpieczenia ogniochronnego.

Informacja o wykonanym zabezpieczeniu ogniochronnym powinna by¢ wpisana do dziennika
budowy i powinna zawiera¢ co najmniej:

» nazwe zabezpieczenia ogniochronnego wedtug niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
e klase odpornosci ogniowej zabezpieczonych elementow,

o nazwe firmy wykonujacej zabezpieczenie ogniochronne,

o date wykonania zabezpieczenia ogniochronnego,

e protokét z odbioru wykonania zabezpieczenia ogniochronnego.

Farb wchodzacych w skiad zestawu wyrobéw systemu JOTUN JOTACHAR JF750 nie wolno
wylewaé do zbiornikéw wodnych i sieci kanalizacyjnej, a w przypadku rozlania sig farbe nalezy usuwac
jako odpad niebezpieczny wg rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie
katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020, poz. 10) oraz ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz. u.
z 2022 r., poz. 699).

Farby wchodzace w skiad zestawu wyrobéw systemu JOTUN JOTACHAR JF750 powinny by¢
stosowane z uwzglednieniem warunkéw bezpiecznego stosowania wyrobu, podanych przez producenta
w karcie charakterystyki, opracowanej zgodnie z rozporzgdzeniem (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen

w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencii Chemikaliéw.

2.2.2. Warunki wykonywania zabezpieczen. Powierzchnie przeznaczone do malowania
powinny by¢ oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen statych, soli i zatluszczen, poprzez zmycie
powierzchni wodg pod wysokim ci$nieniem z dodatkiem detergentéw, a nastepnie sptukane czystg wodg
i osuszone, wg instrukcji producenta.

W przypadku podioza stalowego, nalezy usungé wystepujace odpryski spawalnicze oraz
zaokragli¢ ostre krawedzie. Nastepnie powierzchnig nalezy przygotowaé zgodnie z wymaganiami
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zawartymi w karcie technicznej farby podkiadowej, tj. np. powierzchnie nalezy oczysci¢ metodg
strumieniowo-scierng do stopnia Sa 2 %2 wg PN-EN ISO 12944-4:2018 lub PN-EN ISO 8501-1:2008.

Stopien zapylenia podioza nie powinien by¢ wyzszy niz 2 wg PN-EN ISO 8502-3:2017.

Stopier zanieczyszczen jonowych na podiozu stalowym, oznaczonych wg PN-EN 1SO 8502-
9:2021, nie powinien by¢ wyzszy niz 200 mg/m? - w przypadku $rodowisk kategorii C1 = C4 oraz nie
wyzszy niz 100 mg/m? - w przypadku $rodowiska kategorii C5. Zanieczyszczenia jonowe powinny byé
zdjete metodg Bresla wg PN-EN ISO 8502-6:2020, a nastepnie oznaczone metodg konduktometryczng
wg PN-EN ISO 8502-9:2021.

Chropowato$¢ poditoza powinna byé odpowiednia dla profilu co najmniej drobnoziarnistego wg
PN-EN ISO 8503-2:2012 i by¢ zgodna z instrukcjg producenta.

Prace aplikacyjne z uzyciem wyrobow z zestawu systemu JOTUN JOTACHAR JF750 powinny byé
wykonywane technikami wskazanymi przez producenta (natrysk, malowanie pedziem lub watkiem), przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 80%, temperaturze materiatu nie nizszej +5°C i nie
wyzszej niz +35°C. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by¢ wyzsza o co najmniej
3°C od punktu rosy.

Parametry termiczno-wilgotnosciowe w czasie aplikacji wyrobéw malarskich, wchodzacych w
skiad zestawu systemu JOTUN JOTACHAR JF750, powinny byé réwniez zachowane w trakcie
schniecia.

Przy nakiadaniu kolejnych warstw nalezy zachowaé odstepy czasowe, okre$lone w instrukcji
stosowania opracowanej przez producenta.

Ponadto warstwa podktadowa moze by¢ wykonywana z innych epoksydowych farb podktadowych
w ramach przebadanych grup/rodzin (wg p. 1), wskazanych przez producenta. Przygotowanie podtoza
stalowego przed zastosowaniem innej podkitadowej farby antykorozyjnej, jak rowniez czas po jakim
powinna by¢ nanoszona farba peczniejgca, powinny byé uzgodnione z producentem.

2.2.3. Minimalne grubosci zabezpieczeri ogniochronnych systemu JOTUN JOTACHAR
JF750. Minimalne grubosci powioki peczniejacej, stanowigcej zabezpieczenie ogniochronne konstrukgji
stalowych, w zaleznosci od wskaznika ekspozycji przekroju Ap/V i temperatury obliczeniowej stali,
zapewniajace uzyskanie czaséw odpornosci ogniowej od 15 do 180 minut, powinny byé zgodne
z podanymi w tablicach B1 + B8, Zatgcznik B.

Minimalne grubosci powiok systemu JOTUN JOTACHAR JF750 obejmuja;

* grubosc suchej warstwy farby podkiadowej, ktéra zalezy od rodzaju zastosowanej farby podktadowej

(wg tablic 3 + 6) i wynosi co najmniej:

— 80 pm —w przypadku oddziatywania czynnikéw i kategorii srodowiskowych do X i do C5,

— 60 pm —w przypadku oddziatywania czynnikéw i kategorii Srodowiskowych do X i do C3.

* grubos¢ warstwy farby peczniejgcej — w zaleznoéci od klasy odpornosci ogniowej (wg tablic B1 + B8),
*  grubos$¢ warstwy farby nawierzchniowej (po wyschnieciu) — 60 pm.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe

podano w tablicy 8.

abezpieczen ogniochronnych systemu JOTUN JOTACHAR JF750

Tablica 8
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Wzgledna wysoko$¢ spgcznienia —
krotnoé¢ specznienia powtoki na grubosci, 2 + 15% Raport Techniczny
w odniesieniu do grubosci przed = EOTA TR 024
nagrzewaniem, wartos¢ $rednia
2 Wyglad poszczegdlnych warstw brak pecherzy, zadrapan, PN-EN ISO
zabezpieczenia odciskow, miejsc niepokrytych, 12944-7:2018
odstawania powioki od podioza (ocena wzrokowa)
3 Grubosci poszczegdlnych warstw
| zabezpieczenia, mm: b
a) warstwa podktadowa, antykorozyjna
dla érodowisk kategorii:
¢ XiC1,C2C3 260 um
1 e I S ... ... SO PN-EN ISO 2808:2020
nie mniejsza niz okreslona dla
b) warstwa $rodkowa, ogniochronna czasu odpornosci ogniowej,
_______________________________________________________ wgtablicB1+B8 |
c) warstwa nawierzchniowa,
dla $rodowisk kategorii: z 60 pm
XiC1,C2,C3,C4,C5
4 Przyczepnoscé do podioza, MPa 25,0 i oderwanie od podioza PN-EN 1SO 4624:2016
lub = 2,5 i zerwanie w powtoce ;
5 Skutecznos$¢ ogniochronna czas odpornosci ogniowej 324
zabezpieczenia wg tablic B1 + B8 p. o.£.
6 | Klasyfikacja ogniowa w zakresie reakgji ;
na ogief " C-s2,d0 PN-EN 13501-1:2019
7 Skutecznosé izolowania ogniochronnego ; ;
; 5 ot einia kryteria
po oddziatywaniu czynnikow s
&rodowiskowych X EAD 350402-00-1106, p. 2.2.5
8 Skuteczno$é izolowania ogniochronnego
po zastosowaniu warstw podktadowych EAD 350402-00-1106
i warstw nawierzchniowych wg p. 1 oraz spetnia kryteria
zamiennych warstw podktadowych wg EAD 350402-00-1106, p. 2.2.5
p. 2.2.2, po oddziatywaniu czynnikow
$rodowiskowych X
9 Rezystancja (pojemno$¢ elektryczna, PN-EN ISO 16773-2:2016
Re), Q- cm? A (czestotliwos¢ poczatkowa
21x10 1x105 Hz, czestotliwos¢
koricowa 0,1 Hz,
amplituda 100 mV)
102 | Odporno$¢ na dziatanie wilgoci
(kondensacja ciggta), okreslona: .
: ; 3 ocena wizualna
- wygladempowioki | brakuszkodzefipowloki | PN-ENISO 4628-2:2016
- stopniemspechewenia | 0(S0) PN-EN ISO 4628-3:2016
- stopniem zardzewienia rRo T EHE: :gg 1233-433816
e s e e e e e i - 8-5:2016
- Stopniemspekania 1 ] s PN-EN 1SO 2813:2014
- _Stopniemzluszezena | 0(S0) PN-EN ISO 4624:2016
— _ zmiang polysku, % R PN-EN ISO 6270-1:2018
T przyczepnoscia do podioza, MPa | 5.0 oderwanie od podfoza | PN-EN ISZO 6272-1:2011
e lub 22,5 i zerwanie w powloce | g0t}
—  udarnoscig brak zluszczen
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Tablica 8, c.d.

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
113 | Odpornos¢ na dziatanie obojgtnej mgty
solnej, okreslona:
- wyglagdem powioki B brak u_s_z_k_qdzg_:‘] _p_g\iv_lpfc_i ______ .
- __ stopniem specherzenia [T oso) PN-EN 130 452632016
—_ Stopniem zardzewienia | R0 PN-EN ISO 4628-3:2016
—  stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 4628-4:2016
o e e e T e e PN-EN ISO 4628-5:2016
ek dhedoricrinmspesia N R S —- L) I PN-EN ISO 4628-8:2013
- stopniem skorodowania okreslonym PN-EN ISO 4624:2016
maksymalng odlegtoscia <3 PN-EN ISO 6272-1:2018
wystgpienia skorodowania, mierzong (2,5 Nm)
______ od naciediarysy,mm _______________......_._______.__________...| PNENISO9227:2017
— przyczepnoscig do podioza, MPa 2 5,0 i oderwanie od podtoza PN-EN ISO 16773-2:2016
e ieioieiieeeeeeeo.o | lUb 22,5 i Zerwanie w powloce
— udarnoscig e ool brakzluszczen
— rezystancjg, Q - cm? =1x108
12 | Odporno$é na dziatanie UV PN-EN ISO 16474-2:2014
(1000 godz.), okreslona: ] PN-EN ISO 4628-6:2016
— ___stopniem skredowania < .
-------------------------------------------------------------------------------- PN-EN ISO 2813:2014
— _zmiang potysku, % =50 N O
134 | Odporno$¢ chemiczna na dziatanie:
- 10% H4S04
-  10% NaOH
o PN-EN ISO 2812-1:2018
Lol L ST, R PN-EN ISO 4628-2:2016
R, PN-EN ISO 4628-3:2016
— " stopniem specherzenia | T 0(S0 PN-EN SO 4628-4:2016
--------- ppe() PN-EN ISO 4628-5:2016
- stopniem zardzewienia Ri0
—  stopniem spekania 0(S0)
-  stopniem zluszczenia 0(S0)
14 %) | Odporno$¢ na dziatanie cyklicznych
testow starzeniowyeh: e
—  stopniem skorodowania okre$lonym PN-EN ISO 12944-6:2018
maksymalng odlegtoscig <3
wystgpienia skorodowania, mierzong -
______ odnacieciarysy, mm _____ | ocena wizualna
S el S brak uszkodzeri powtoki PN-EN ISO 4628-2:2016
= stopniem specherzenia 0(S0 PN-EN ISO 4628-3:2016
--------- ppe() PN-EN ISO 4628-4:2016
s L I . PN-EN ISO 4628-5:2016
- Stopniemspekania | 0so) PN-EN ISO 4628-8:2013
— stopniem ziuszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4624:2016
- przyczepnoscia do podioza, MPa 25,0 i oderwanie od podioza
lub = 2,5 i zerwanie w powloce
_‘j na podiozach metalowych o temperaturze topnienie wyzszej niz 1000°C
2 czas trwania badania: 720 godz.
®). czas trwania badania: 1440 gociz. --------------------------
“ czas ekspozycji: 168 godz. TTIITITITTTTITITIITITTmmmmmmmsmomossssanenes
W coms eksporyG2BBB Godz. st

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

Metody oceny podano w tablicy 8 oraz w p. 3.2.1.
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3.2.1. Sprawdzenie skutecznosci ogniochronnej zabezpieczenia. Skuteczno$¢ ogniochronng
zabezpieczenia sprawdza si¢ wg PN-EN 13381-8:2013 i PN-EN 1363-2:2001.

W przypadku badan okresowych, badanie przeprowadza sie przy oddziatywaniu termicznym
okreslonym w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej, w jednej probie ogniowej, na zestawie trzech
stupkéw nieobcigzonych, o dtugosci 1000 mm, z naniesionym zabezpieczeniem ogniochronnym
o grubosci przyjmowanej na podstawie grubosci jakie byly zastosowane w trakcie badania typu,
przeprowadzonego wg PN-EN 13381-8:2013 i PN-EN 1363-2:2001.

Badaniu poddaje sie nastepujace trzy profile dwuteowe:

— o nominalnym wskazniku ekspozycji przekroju najbardziej zblizonym do Ap/V = 144 m™

(np. HEA 340), z grubo$cig powioki zabezpieczenia ogniochronnego najbardziej zblizong do dp =

25,9 mm + 10%,

— o nominalnym wskazniku ekspozyciji przekroju najbardziej zblizonym do Ap/V = 240 m

(np. HEA 200), z gruboscia powioki zabezpieczenia ogniochronnego najbardziej zblizong do dp =

26,1 mm = 10%,

— o nominalnym wskazniku ekspozycji przekroju najbardziej zblizonym do Ap/V = 271 m™

(np. HEA 120), z grubosciag powioki zabezpieczenia ogniochronnego najbardziej zblizong do d; =

19,3 mm % 10%.

Kryterium oceny stanowi czas osiggniecia $redniej temperatury 0 wartosci  500°C,
zarejestrowanej w poszczegoinych elementach probnych. Wynik badania uznaje sie za pozytywny, jezeli
czas osiagniecia $redniej temperatury 500°C (tsoou) kazdej z probek w badaniu okresowym,
w poréwnaniu z czasem osiggniecia sredniej temperatury 500°C (tsoow) probek z wstepnego badania
typu (odpowiadajgcych ksztattem, ekspozycji przekroju i gruboscig powitoki zabezpieczenia
ogniochronnego) nie rézni sig wiecej niz 10%, tzn.:

tsoou / tsoow = 0,90

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzace w sktad zestawu wyrobow systemu JOTUN JOTACHAR JF750 powinny by¢
dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta, w sposéb zapewniajgcy niezmienno$cé ich
wiasciwosci technicznych.

Wyroby mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb zabezpieczajacy
opakowanie przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wyroby powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzadzen grzejnych, w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo sktadowania i niezmienno$¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
whasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdZniejszymi zmianami)
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Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1441 wydanie 2),

- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
W sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 19686, z pozniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 1 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcéw, sktadnikéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkeyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkg;ji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
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technologii produkcji i zapewniac utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje | sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez

producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedfug zasad i procedur okreslonych
w dokumentaciji zakiadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci  uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszag by¢ w peini
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badar. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmuja sprawdzenie:
a) farb podkiadowych i nawierzchniowych w zakresie:

- gestosci

—  lepkosci lub zawarto$ci skiadnikow nielotnych,
b) farby peczniejacej w zakresie:

- gestosai,

—  lepkosci lub zawartosci skiadnikéw nielotnych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) farb podktadowych i nawierzchniowych w zakresie:
~  lepkosci po zmieszaniu sktadnikéw, wg PN-EN ISO 2555:2011

_  zawartosci skiadnikow nielotnych po zmieszaniu skiadnikéw, % wag., wg PN-EN ISO
3251:2019,

b) farby peczniejgcej w zakresie:

—  wysokosci specznienia,

- charakterystyk identyfikacyjnych TGA i FTIR,
c) powioki ogniochronnej:

- przyczepnoéci do podioza,

—  reakcji na ogien,

—  skutecznosci ogniochronnej,

—  przyczepnosci powtoki do podioza przed i po badaniach korozyjnych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zakladowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1441 wydanie 2 zastepuje Krajowa Ocene
Techniczng ITB-KOT-2020/1441 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1441 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobéw systemu JOTUN
JOTACHAR JF750, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny,
majg wpiyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie

zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1441 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) zestaw wyrobéw, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moze by¢ wprowadzony
do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1441 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1441 wydanie 2 nie narusza uprawnien,
wynikajacych z przepisdw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 ., poz. 324, z poézniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow, korzystajacych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB, wydajgc Krajowg Ocene Techniczng, nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowa jako$¢, a wykonawcoéw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badar, oceny, klasyfikacje

1. Opinia techniczna dotyczaca wiasciwosci identyfikacyjnych farb wchodzgcych w skiad zestawu
wyrobéw systemu JOTUN JOTACHAR JF750 wg Krajowej Oceny Technicznej nr ITB-KOT-
2020/1441, nr 01504/22/Z00NZM, Zakiad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB

2. Certificate of analysis, PENGUARD EXPRESS GREY A, Production Date: 16-Nov-2022, Batch
No: 2970513-1-*-1:2, Product Code: OVAGRESVA, Document number: 71268523, JOTUN
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10.

11-

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Certificate of analysis, PENGUARD EXPRESS COMP. B, Production Date: 25-May-2022, Batch
No: 2794544-1-*-1, Product Code: OVACPB, Document number: 69939989, JOTUN

Certificate of analysis, BARRIER 80 Comp A, Production Date: 10-Jun-2022, Batch No:
2837992-1-*-1, Product Code: OHMCPA, Document number: 69559984, JOTUN

Certificate of analysis, BARRIER 80 Comp B, Production Date: 15-Jun-2022, Batch No:
2815399-1-*-1, Product Code: OHHCPB, Document number: 69559979, JOTUN

Certificate of analysis, HARDTOP XP MCI| BASE 1 Comp A, Production Date: 05-Oct-2022,
Batch No: 2939305-1-*-1, Product Code: OUVBAW, Document number: 70504730, JOTUN
Certificate of analysis, HARDTOP XP MCI BASE 2 Comp A, Production Date: 29-Sep-2022,
Batch No: 2927839-1-*-1, Product Code: 0UVBS, Document number: 70624455, JOTUN
Certificate of analysis, HARDTOP XP MCI BASE 3 Comp A, Production Date: 06-Oct-2022,
Batch No: 2941319-1-*-1, Product Code: OUVBAN, Document number: 70504678, JOTUN
Certificate of analysis, HARDTOP XP MCI BASE 5 Comp A, Production Date: 17-Oct-2022,
Batch No: 2952529-1-*-1, Product Code: OUVBAS, Document number: 706494815, JOTUN
Certificate of analysis, HARDTOP XP MCI BASE 6 Comp A, Production Date: 27-Jul-2022,
Batch No: 2880857-1-*-1, Product Code: OUVBAG, Document num ber: 70649744, JOTUN
Certificate of analysis, HARDTOP XP Comp B, Production Date: 04-Oct-2022, Batch No:
2040503-1-*-1, Product Code: OUVCPB, Document number: 70504778, JOTUN

Certificate of analysis, HARDTOP SMART PACK MCI BASE 1 Comp A, Production Date: 05-Oct-
2022, Batch No: 2941254-1-*-1, Product Code: OH4BAW, Document number: 70505210, JOTUN
Certificate of analysis, HARDTOP SMART PACK MCI BASE 2 Comp A, Production Date: 06-Aug-
2022, Batch No: 2886177-1-*-1, Product Code: OH4BAS, Document number: 70665195, JOTUN
Certificate of analysis, HARDTOP SMART PACK MCI BASE 3 Comp A, Production Date: 30-Sep-
2022, Batch No: 2938857-1-*-1, Product Code: OH4BAN, Document number: 70505223, JOTUN
Certificate of analysis, HARDTOP SMART PACK MCI BASE 5 Comp A, Production Date: 09-Jul-
2022, Batch No: 2864707-1-*-1, Product Code: O0H4BAS5, Document number: 70665246, JOTUN
Certificate of analysis, HARDTOP SMART PACK MCI BASE 6 Comp A, Production Date: 23-Mar-
2022, Batch No: 2744548-1-*-1, Product Code: 0H4BA6, Document number: 70665286, JOTUN
Certificate of analysis, HARDTOP SMART PACK COMP. B, Production Date: 21-Feb-2022,
Batch No: 2739514-1-*-1, Product Code: 0H4CPB, Document number: 69939979, JOTUN
Ocena w zakresie skutecznoéci izolowania nr 00933.NZP/20/Z00NZM, Zakiad Badan Ogniowych
ITB

Raport z badan nr LZM00-00933/20/Z00NZM, Zaktad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB
Raport z badan nr LZP00-00933/20/Z00NZM, Zaktad Badan Ogniowych ITB

Ocena w zakresie skutecznosci ogniochronnej, nr 01453/19/Z00NZP, Zaktad Badan Ogniowych
ITB

Raport z badan nr LZM00-01453/19/Z00NZP, Zaktad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB
Raport z badan nr LZM01-01453/19/Z00NZP, Zakiad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB
Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogiet wg PN-EN 13501-1:2019 nr 01453/19/Z00NZP, Zakiad
Badan Ogniowych ITB

Raporty z badan nr LZP01-01453/19/Z00NZP, LZP02-01453/1 9/Z00ONZP, LZPO3-
01453/19/Z00NZP, LZP04-01453/19/Z00NZP, Zaktad Badar Ogniowych ITB
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26.

27.

28.

29.

30.

Raporty z badan nr LZP05-01453/19/Z00NZP, LZP06-01453/19/Z00NZP, LZP07-
01453/19/Z00NZP, LZP08-01453/19/Z00NZP, LZP09-01453/19/Z00NZP, LZP10-
01453/19/Z00NZP, Zaktad Badan Ogniowych ITB

Opinia techniczna dotyczgca oceny wynikéw badan laboratoryjnych antykorozyjnych systemow
malarskich na potrzeby uzyskania Krajowej Oceny Technicznej, nr 01191/19/Z00NZM, Zakiad
Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB

Certificate of analysis, Product: Jotachar JF750 Comp A, Production Date: 25-Mar-2020, Batch
No: 2183348-1-*-1, Product Code: OFSGRE, JOTUN QC-laboratory, JP(E)Ltd Flix Fact 07-Apr-
2020

Certificate of analysis, Product: Jotachar JF750 Comp B, Production Date: 03-Feb-2020, Batch
No: 2145750-1-*-2, Product Code: OF8CPB, JOTUN QC-laboratory, JP(E)Ltd Flix Fact
23.06.2020

Report of test, Lab Report No. WR15-01072, date: 20.01.2015, Jotachar JF750 (Part A & B), Al
Futtaim Exova LLC, Dubai Investments Park, P.O. Box 34924, Dubai, United Arab Emirates

31. Raporty z badan nr 2020-00309, 2020-00308, Performance Coatings Jotun Performance
Coatings R&D Department, Sandefjord
32. Raporty z badan nr 2018-00335 i 2018-00339, Performance Coatings COT Laboratory, the
Netherlands
33. Raport z badan schnigcia powierzchniowego wyrobu Jotachar JF750, 16.06.2020, Performance
Coatings Jotun Performance Coatings R&D Department, Sandefjord
7.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-EN 1363-2:2001 Badania odpornodci ogniowej. Cze$é 2: Procedury alternatywne
i dodatkowe
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Cze$é 1: Ogéine
warunki techniczne dostawy
PN-EN 13381-8:2013 Metody badari w celu ustalania wplywu zabezpieczeri na odpornosé
ogniowg elementéw konstrukcyjnych. Cze$¢ 8: Reaktywne Zabezpieczenia
elementow stalowych
PN-EN 13501-1:2019 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkoéw.
Czesc 1: Klasyfikacja na podstawie badari reakcji na ogier
PN-EN ISO 2555:2011 Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsji lub

dyspersji. Oznaczanie lepkosSci pozornej metoda lepkosciomierza
obrotowego typu pojedynczy cylinder

PN-EN ISO 2808:2020 Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powfoki
PN-EN ISO 2811-1:2016  Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 1: Metoda piknometryczna
PN-EN ISO 2813:2014 Farby i lakiery. Oznaczanie wartosci pofysku pod katem 20 stopni, 60

stopni i 85 stopni

PN-EN ISO 3251:2018 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawartosci substancji

nielotnych
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PN-EN ISO 3233-1:2020

PN-EN 1SO 4624:2016
PN-EN ISO 4628-2:2016

PN-EN ISO 4628-3:2016

PN-EN ISO 4628-4:2016

PN-EN ISO 4628-5:2016

PN-EN ISO 4628-8:2013

PN-EN ISO 6270-1:2018

PN-EN ISO 8501-1:2008

PN-EN ISO 8502-3:2017

PN-EN ISO 8502-6:2020

PN-EN ISO 8502-9:2021

PN-EN ISO 9117-1:2009

Farby i lakiery. Oznaczanie objetosci substancji nielotnych, w procentach.
Cze$é 1: Metoda z zastosowaniem pomalowanych plytek do badarn do
oznaczania substancji nielotnych i oznaczania gesto$ci suchej powfoki na
podstawie zasady Archimedesa

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 2:
Ocena stopnia specherzenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzeri oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czg$¢ 3:
Ocena stopnia zardzewienia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia pOwfok. Okre$lanie ilosci i rozmiaru
uszkodzer oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czesc 4:
Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia pOWfOK. Okre$lanie ilo$ci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czes$¢ 5:
Ocena stopnia ztuszczenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia POWIOK. Okresglanie ilosci i rozmiaru
uszkodzeri oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czes¢ 8:
Ocena stopnia odwarstwienia i skorodowania wokot rysy lub innego
sztucznego uszkodzenia

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgoé. Czeé¢ 1: Kondensacja
(jednostronna ekspozycja)

Przygotowanie podfozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes$¢ 1. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podfoZy stalowych
oraz podiozy stalowych po catkowitym usunigciu wcze$niej natozonych
powfok

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czysto$ci powierzchni. Czg$¢ 3:
Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania (metoda z tasma samoprzylepna)

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$c¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a
Przygotowanie podiozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych
w wodzie

Farby i lakiery. Badania schnigcia. Cze$¢ 1. Oznaczanie stanu cafkowitego
wyschnigcia i czasu catkowitego wyschnigcia



ITiR
E EE

ITB-KOT-2020/1441 wydanie 2 17/27

PN-EN 1SO 9227:2017

PN-EN ISO 12944-1:2018

PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-EN ISO 12944-4:2018

PN-EN ISO 12944-7:2018

PN-EN ISO 16773-2:2016

Raport Techniczny
EOTA TR 024

EAD 350402-00-1106
ITB-KOT-2020/1441
wydanie 1

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomocag
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow powfokowych. Cze$¢ 2: Klasyfikacja $rodowisk
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw powfokowych. Cze$¢ 4. Rodzaje powierzchni
i sposoby przygotowania powierzchni

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw powfokowych. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac
malarskich

Elektrochemiczna spektroskopia impedancyjna (EIS) wymalowanych
i niewymalowanych probek metalowych. Cze$¢ 2: Zbiér danych
Characterisation, Aspects of Durability and Factory Production Control for
Reactive Materials, Components and Products

Reactive coatings for fire protection of steel elements

Zestaw wyrobéw systemu JOTUN JOTACHAR JF750 do wykonywania
zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji stalowych w warunkach pozaru

weglowodorowego
ASTM D 562 Standard Test Method for Consistency of Paints Measuring Krebs Unit
(KU) Viscosity Using a Stormer-Type Viscometer
ZALACZNIKI
Zatacznik A. Cechy identyfikacyjne farb. ............ovouiueeeeiiee et 18

Zatacznik B. Skuteczno$¢ ogniochronna zabezpieczen — czas odpornosci o [ 1o =Y 20
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Zatacznik A.

Tablica A1. Cechy identyfikacyjne farby Jotachar JF750

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan

1 2 3 4

1 Gestosé, g/lem?®
—  skladnik A 1,03 +1,13 PN-EN ISO 2811-1:2016
— sktadnik B 1,25+1,35

2 Lepko$¢ po zmieszaniu sktadnikow, 1055 = 3% PN-EN 1SO 2555:2011
Pa-s AITI2 :

3 Analiza w podczerwieni — widmo IR zgodne z widmem wzorcowym,

ustalonym na podstawie badan EAD 350402-00-1106

4 Zawarto$¢ substanciji nielotnych po 95 + 99.99 PN-EN ISO 3251:2019
zmieszaniu sktadnikéw, % wag. ! 5

5 Zawarto$¢ popiotu po zmieszaniu 32945 PN-EN ISO 3451-1:2010
sktadnikéw, % wag. LT met. A

6 ggecl% scr::i:teaa powierzchniowego w temp. 604107 PN-EN ISO 9117-1:2009

rf Charakterystyki identyfikacyjne powioki
z farby peczniejacej, okreslone metodg zgodne z ustalonymi na 00
termograwimetrii (TGA) i spektroskopii podstawie badan EAD 350402-00-1106
w podczerwieni (FTIR)

" grubos¢ powdoki 10 mm

Tablica A2. Cechy identyfikacyjne farby Penguard Express

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Lepkosc¢:
—  sktadnik A, cP 150 + 250 PN-EN ISO 2884-1:2007
—  sktadnik B, cP 2000 + 4000 PN-EN I1SO 2884-1:2007
—  po zmieszaniu skiadnikéw, Pa - s 1,80 +5% i :
/4150 PN-EN ISO 2555:2011
2 Gestosé, kg/m®
— skiadnik A 1610 + 1660 PN-EN 1SO 2811-1:2016
— skiadnik B 950 + 990
3 Zawartosé substancji nielotnych po ;
zmieszaniu sktadnikéw, % wag. 87,6+ 5% PN-EN 1SO 3251:2019
4 Zawarto$é substanciji nielotnych po ;
zmieszaniu skiadnikow, % obj. s PIVENIEE S SO0
Tablica A3. Cechy identyfikacyjne farby Barrier 80
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Lepkose¢:
- skiadnik A, KU 130 + 141 ASTM D 562
- po zmieszaniu sktadnikéw, mPa - s 0,78 +5% s y
AJ3/50 PN-EN ISO 2555:2011
2 Gestosé, kg/m®
— skladnik A 2970 + 3040 PN-EN ISO 2811-1:2016
— skiadnik B 880 + 930
3 Zawarto$é substanciji nielotnych, % wag.:
— skiadnik B 38 + 40 PN-EN ISO 3251:2019
—  po zmieszaniu skiadnikow 77 3£5%
4 Zawartos¢ substancji nielotnych po
zmieszaniu skiadnikow, % obj. 61,0 £5% PN-EN ISO 3233-1:2020
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Tablica A4. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop XP

Wymagania
Poz. Cechy identyfikacyjne Metody badan
Baza1*/Baza 2 *|Baza 3 *|Baza5*|Baza6*
1 2 3 . 5 6 7 8
1 Lepkosé:
—  baza skiadnika A, cP 200 + 350 PN-EN ISO 2884-1:2007
- skfadnik B, cP 500 + 800 PN-EN ISO 2884-1:2007
—  po zmieszaniu sktadnikéw, 0,84 £5% . :
Pa & AI3/50 PN-EN ISO 2555:2011
. Gastos, kgim3 1430 1341+ | 1255+ | 1221+ | 1236 +
=~ Geassiaadnic A 1470_| 1381 | 1295 | 1261 | 1276 | PN-ENISO2811-1:2016
— skiadnik B 1110 + 1150
3 | Zawarto$¢ substancji nielotnych po 5 .
zmieszaniu skiadnikéw, % wag. 80,1+ 5% PA-EN 180 32512018
4 | Zawartos¢ substancji nielotnych po 5 ;
zmieszaniu skladnikéw, % obj. 63,0 £5% PN-EN 1SO 3233-1:2020
* bazy skiadnika A
Tablica A5. Cechy identyfikacyjne farby Hardtop Smart Pack
Wymagania
Poz. Cechy identyfikacyjne Metody badan
Baza 1 *|Baza 2 *| Baza 3 *|Baza 5 *|Baza 6 *
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Lepkosé:
—  baza skiadnika A, KU 78 + 84 ASTM D 562
- sktadnik B 800 + 1200 PN-EN ISO 2884-1:2007
—  po zmieszaniu sktadnikow, 0,81 5% 5 :
g AI3/50 PN-EN ISO 2555:2011
& |Spstal kg 1478 + | 1437+ | 1425+ | 1338+ | 1354 =
s Ll 1518, | 1477 | 1465 | 1378 | 1384 |PN-ENISO2811-1:2016
— skiadnik B 960 + 1000
3 | Zawarto$¢ substancji nielotnych po 4
zmieszaniu sktadnikéw, % wag. 71,8x5% PN-EN ISQ 3251:2019
4 | Zawarto$¢ substancji nielotnych po ]
zmieszaniu skfadnikow, % obj. 58,0 £ 5% PN-EN ISO 3233-1:2020
* bazy skitadnika A
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